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1. Producten 

Het HI-MACS® 20 mm productaanbod voorziet in de behoefte van de markt aan efficiënt design en efficiënte 
verwerking.         
HI-MACS® 20 mm heeft vele voordelen. Er zijn bijvoorbeeld minder constructie-elementen nodig en de arbeidskosten 
zijn lager omdat er minder verwerkingsstappen nodig zijn.

1.1 Beschikbare kleuren

Ice Queen 
W001 [20 mm]

Lucia

White Quartz
G004 [20 mm], ∆ E5

Quartz

Arctic Granite
G034 [20 mm], ∆ E5

Granite

Alpine White
S028 [20 mm] ∆ E5 

Solid

Urban Concrete
G554 [20 mm]

Concrete
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1.2 Kleuraanbod op aanvraag

Solids 

Solid S728 CE MED

Satin White 
S001 [20 mm]

Fiery Red 
S025 [20 mm]

Deep Indigo 
S115 [20 mm]

Cream
S009 [20 mm]
∆ E5

Nougat Cream
S201 [20 mm]

Festival Pink 
S116 [20 mm]

Diamond White
S034 [20 mm]  
∆ E5

Almond
S002 [20 mm] 
∆ E5

Orange 
S027 [20 mm]

Dark Night 
S111 [20 mm]

Ivory White
S029 [20 mm] ∆ E5

Banana 
S026 [20 mm]

Grey
S005 [20 mm]

Arctic White
S006 [20 mm]

Babylon Beige
S102 [20 mm]

Concrete Grey 
S103 [20 mm]

Light Green 
S212 [20 mm]

Marta Grey 
S108 [20 mm]

Lemon Squash 
S106 [20 mm]

Toffee Brown 
S104 [20 mm]

Black 
S022 [20 mm]

Sky Blue
S203 [20 mm]

Coffee Brown 
S100 [20 mm]

Nordic White
S033 [20 mm]  
∆ E5

Steel Grey 
S109 [20 mm]

Midnight Grey 
S117 [20 mm]

Evergreen
S119 [20 mm] 

Mink
S118 [20 mm]

Cosmic Blue
S120 [20 mm]

Suede
S121 [20 mm] 

Alpine White
S728 ∆ E5  [20 mm]  
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Lucent 

Opal
S302 [20 mm] 
∆ E5

Sapphire
S303 [20 mm]

Ruby
S304 [20 mm]

Emerald
S305 [20 mm]

Lucia 

Shadow Queen
W003 [20 mm]

Star Queen 
W004 [20 mm]

Red Quinoa
W010 [20 mm]

Lentil 
W007 [20 mm]

Aster

Nebula
T010 [20 mm]

Venus 
T011 [20 mm]

Andromeda 
T017 [20 mm]

Carina 
T018 [20 mm]

New Moon 
T019 [20  mm]

Hercules 
T020 [20 mm]

Volcanics 

Tambora
VE01 [20 mm]

Gemini
VW01 [20 mm]

Santa Ana
VA01 [20 mm]

Frosty
VA22 [20 mm]

Maui
VG21 [20 mm]

Cima 
VB02 [20 mm]

Concrete Collection

Steel Concrete
G555 [20 mm]
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Granite

Quartz

Sparkle

White Granite
G005 [20 mm]  
∆ E5

Platinum Granite
G007 [20 mm]

Black Granite 
G031 [20 mm]

Peanut Butter
G100 [20 mm]

Grey Crystal 
G102 [20 mm]

Sea Oat Quartz
G038 [20 mm]  
∆ E5

Moonscape Quartz
G058 [20 mm]

Allspice Quartz
G063 [20 mm]

Kold Silver 
P102 [20 mm] 

Sand

Black Sand
G009 [20 mm] 

Desert Sand
G001 [20 mm]

Grey Sand
G002 [20 mm]  
∆ E5

Beach Sand
G048 [20 mm]  
∆ E5

Riviera Sand
G106 [20 mm]

Lunar Sand
G108 [20 mm]

Pearl

Black Pearl
G010 [20 mm]

Midnight Pearl
G015 [20 mm]

Brown Pearl
G105 [20 mm]

Tapioca Pearl
G050 [20 mm]

Pebble Pearl
G107 [20 mm]

  Toelichting kleuren: Het standaard HI-MACS®-materiaal is voor 
elke kleur identiek, maar donkere kleuren (en kleuren met meer 
kleurstoffen) tonen duidelijker stof, krassen, vaagheid, vlekken door 
hard water en andere slijtage dan kleuren met een lichtere tint.  
De met (*) gemarkeerde kleuren zijn daarom minder geschikt voor 
toepassingen waarin het materiaal blootstaat aan intensief contact 
(denk daarbij aan werkbladen in drukbezochte ruimten). 

  Sommige HI-MACS®-kleuren zijn ideaal voor toepassing buiten 
omdat ze goed bestand zijn tegen uv-straling. HI-MACS® biedt 10 

jaar garantie op de uv-bestendigheid van kleuren met een tolerantie 
en een verlies van glans van meer dan 40%, 10 jaar garantie op 
lekken van de kleur, en 20 jaar garantie op afbladderen, opzwellen of 
loslaten. De garantie gaat in vanaf het moment dat de platen voor 
het eerst zijn aangebracht en geldt alleen voor het plaatmateriaal 
zelf, niet voor de hechtmiddelen. 

   Lucent-kleuren zijn transparanter, duidelijker indien gecombineerd 
met lichtbronnen.
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VOORRAADITEM PLAAT
MATERIAAL PLAATAFMETING

M²  
PER PLAAT

GEWICHT
PLATEN PER  

PALLETKLEUR
CODE

KLEURNAAM KLEURFA
MILIE

DIKTE 
IN MM

BREEDTE  
IN MM

LENGTE  
IN MM

PLAAT  
IN KG

M²  
IN KG

S028 Alpine White Solid 20 760 3000 2,28 77,5 33,99 10

G004 White Quartz Quartz 20 760 3000 2,28 77,5 33,99 10

G034 Arctic Granite Granite 20 760 3000 2,28 77,5 33,99 10

G554 Urban Concrete Concrete 20 760 3000 2,28 77,5 33,99 10

W001 Ice Queen Lucia 20 760 3000 2,28 77,5 33,99 10

PLAAT LIJM

KLEURCODE KLEURNAAM KLEURFAMILIE KLEURCODE KLEURNAAM VERPAKKINGSEENHEID

S028 Alpine White Solid H16 Alpine White 45ml / 250ml

G004 White Quartz Quartz H36 Silver 45ml / 250ml

G034 Arctic Granite Granite H36 Silver 45ml / 250ml

G554 Urban Concrete Concrete H22 Perna Grey 45ml / 250ml

W001 Ice Queen Lucia H16 760 45ml / 250ml

KLEURCODE KLEURNAAM KLEURFAMILIE LRV PANTONE NCS RAL DESIGN RAL CLASSIC

S028 Alpine White Solid 85.12 11 -4201 TPX 9003

G004 White Quartz Quartz 68.87

G034 Arctic Granite Granite 87.27 11-0601 TPX S 0300-N 9016

G554 Urban Concrete Concrete 31.96 15-0000 TPG S 3502-Y

W001 Ice Queen Lucia 89.67

2.1 Beschikbare product: Productcode – Kleur – Afmeting – Gewicht

Opmerking: de lijm is niet bedoeld als vulstof voor reparaties. Als het oppervlak beschadigd is, raden we dringend 
aan om zo mogelijk een stop-reparatie te maken (gereedschap te koop, neem contact op met uw plaatselijke 
technische support-afdeling).

2.2 Product: Plaat – Lijn 

2.3 Product: Plaat – lichtreflectiewaarde en kleurcodes Pantone – NSC – RAL

2. Productspecificatie
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3. Verwerking 

3.1 Plaat op plaat lijmen 

Zoek bij het lassen van platen altijd de aderrichting uit die er het beste uitziet. De enige manier om te bepalen welke 
methode met een bepaalde kleur het beste werkt, is de configuratie visueel te beoordelen.
Nogmaals, we raden de verwerker dringend aan om, alvorens verder te gaan, te controleren of de koper en de eindge-
bruiker deze overwegingen begrijpen.

Als u meer platen voor één klus gebruikt, kies dan platen met opvolgende volgnummers binnen dezelfde productiepartij.
Draai niet één plaat in een andere richting dan de volgende of tegenovergestelde (draai geen enkele plaat 90°, 180º 
of 270°). Achter op elke plaat zijn productiepijlen gedrukt. Op de rand van elke plaat staan de productiedatum en het 
volgnummer.

Schematische weergave 
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3.2 Op maat zagen  

Gebruik goed afgestelde apparatuur om 20 mm-platen op maat te zagen, bijvoorbeeld een platenzaag, portaalzaag, 
tafelcirkelzaag of CNC-machine.  Bij gebruik van handgereedschap, bijvoorbeeld bij installatie op locatie, is het het 
beste om in 3 of 4 stappen omlaag te gaan en met de uiteindelijke zaagsnede de laatste tiende millimeter af te 
nemen. Dit zorgt voor een gladde rand. Een spiegelsnede biedt het beste resultaat voor een rechte parallelle zaaglijn, 
een randvoorwaarde voor een goede lasnaad later.

Hint: Volg de gedetailleerde verwerking instructies voor de gekozen kleur.

3.3 Plaatverbinding 

Kies de plaatverbindingen overeenkomstig de toepassing, bijvoorbeeld keukenwerkblad, bad- of wastafelblad, balie of 
andere panelen als raamstijlen, wandpanelen e.d.

Randen
HI-MACS® vereist minstens 5 mm binnenradius voor alle neergaande randen. 
(Diagram geeft aanbevolen opbouw aan).

50mm  
mimimum

R ≥ 5 mm

25mm mimimum
Onderaanzicht

50mm  
mimimum

3.4 Plaatverbindingondersteuning 

De beste verbinding voor de toepassing: Zorg dat de platen aan de onderkant voldoende en stevige onder steuning 
hebben. Daarmee wordt voorkomen dat ze later onder het eigen gewicht of door zware voorwerpen op het blad 
gaan vervormen.
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4. Rand 
Met 20 mm-platen kunt u de verwerkingskosten verlagen door een dunne rand te ontwerpen (zonder zagen of er een 
aparte rand aan te lijmen).  

Ga voor het ontwerpen van een standaardrand te werk als beschreven in de verwerkingshandleiding, paragraaf 
"Neergaande randen..."  

4.1 Standaardrand 

20 mm 20 mm

Standaard met afronding Standaard met golfvormStandaard met afschuining profiel Standaard met ondersnijdingStandaard met profiel

Sandwich WatervalrandBullnose Standaard v-groef



10 | 

Interior Solid Surface Material

Laatste revisiedatum: oktober 2019
HI-MACS® Natural Acrylic Stone – www.himacs.eu

5. Achterwand 

5.1 Standaardachterwand 

5.2 Gebogen achterwand 

Om het patroon vloeiend in de hoeken te houden is een hoek van 45° van de rand of een andere sponning een van de 
beste oplossingen.

Bij een naar boven of beneden gebogen rand vinden klanten het eindresultaat 
mogelijk niet acceptabel. Dit is echter niet te vergelijken met UNI-kleuren in 
de keukenmarkt.
Een naar boven of beneden gerichte rand kan het best worden vervaardigd 
met een hoek van 45° of een geprofileerde vouwoptie - zie afb. V-groef.

V-groef

V-groef

Geassembleerd

V-groef

45°

Backsplash / Upstand

Mirror Tape (3M)
40 mm

2 mm

20 mm

600 (+) mm

Silicone

Achterwand/opstaand vlak

Spiegeltape (3M)

Silicone

Een eenvoudige splashbackprofielstrook moet zijn zoals 
op de tekening. Een afronding is nodig aan de bovenste 
binnenzijde van het profiel en een kleine korting op de 
onderkant van de strook. Breng vervolgens plakband aan 
(dubbelzijdige foamtape (3M)). Daarna sluit u de sponnin-
gen af met siliconen.
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6. Algemene verwerkingsrichtlijnen

Volg voor alle andere toepassingen onze standaard verwerkingsrichtlijnen, zoals in een keukentoepassing: 
uitsneden, kookplaatuitsparingen, monteren van vormen, versterkingsstroken, vaatwasser/wasmachine-bescher-
mingssteun of nog andere bijvoorbeeld overhang voor ontbijtbar.

2/3 1/3

Begrensd op 
gewichtsdruk

Steunpunt

300

50
100

reinforcement reinforcement

Full underlayment

Dishwasher

support support

seam seam

50
50

60

R15

125

ondersteuning

Voegnaad Voegnaad

Versterking Versterking

ondersteuning

Volledige 
onderlaag

Vaatwasser
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Noteer, voordat u met de verwerking begint, het plaatnummer van alle platen die u in het project gaat gebruiken. 
Werk met opvolgende plaatnummers en teken de productierichting aan. Dat is een goede gewoonte voor elk  
soort project.  

6.1 Gebruikstoepassingen  

Gebruik 20 mm dikke HI-MACS®-platen: 
HI-MACS® 20 mm is geschikt voor horizontale toepassingen, bijvoorbeeld keukenwerkbladen of voedselbalies en  
voor verschillende meubeltoepassingen. De onderbouw en de sterkte van de vloer moet passen bij het grote gewicht 
bij langdurig gebruik.

6.2 Voorbereiding van materialen

Noteer, voordat u met de verwerking begint, in het verwerkingsblad alle plaatnummers en schets de klus als continu 
opeenvolgende stappen.
Tijdens de verwerking van effen kleuren HI-MACS® komt een unieke geur vrij uit het acryl materiaal, hoewel de 
bestanddelen en de samenstelling van elke kleur hetzelfde zijn. Het materiaal is emissievrij. 
Laat het materiaal op kamertemperatuur komen (min. +17 °C) voordat u het gaat verwerken.

• Ga altijd met zorg om met het materiaal om eventuele ongewenste krassen op de boven- of achterkant van het 
blad te voorkomen.

• Gebruik bij het zagen van HI-MACS®-materiaal altijd een nieuw en scherp zaagblad of zaag met een scherpe 
CNC-freesmachine op de gewenste maat.

• Zorg ervoor dat de zaagmachine correct is afgesteld en dat deze correct en volkomen recht loopt.
• Als er sporen van het zaagblad of de freesmachine zichtbaar zijn, moeten de randen opnieuw worden geschuurd 

met schuurpapier korrel 180 of 220 (240).
• Let op dat u de rand niet rond schuurt, om lelijke naden te voorkomen.
• Zorg voor een gladde, stofvrije rand.
• Als u een verbinding moet maken, schuur het gebied dan opnieuw glad en verwijder eventuele krassen. 

De basisverwerkingsprocedure voor HI-MACS® is beschreven in de laatste versie van de Verwerkingshandleiding.
We wijzen er speciaal op dat u voor donkerkleurige platen een nauwkeuriger verwerkingsproces nodig heeft voor een 
perfect resultaat en de hoge kwaliteit die de klant verwacht. 
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6.3 Randen voorbereiden en opbouwen

HI-MACS®-platen zijn bij aflevering aan de achterzijde geschuurd. Het is 
zeer aan te bevelen om de rand glad te schuren of in te korten.

Draai de plaat om zodat de achterzijde van de plaat boven ligt. Zo werkt u 
gemakkelijk.

Zorg ervoor dat de HI-MACS®-plaat niet doorzakt en dat de plaat overal 
goed ondersteund wordt. 

De 20 mm dikke plaat is weliswaar ontwikkeld voor dunnelijn-design waar-
mee u de verwerkingskosten verlaagt, maar u kunt een rand aanbrengen 
met een dikte van 40, 60, 80 of 100 mm. In dat geval moet u HI-MACS® 
professionele lijm gebruiken. 

Controleer alle randen zorgvuldig voor u gaat lijmen. Controleer of er geen 
deeltjes zijn afgebrokkeld en dat er geen krassen van het zaagblad of witte 
verkleuring van de rand is te zien.

6.4 Uitsparingen

U heeft krachtige machines en apparatuur nodig om uitsparingen te 
maken in 20 mm HI-MACS®-platen. 
Elektrisch handgereedschap moet een vermogen hebben van minstens 
2000 watt en een kop die geschikt is voor een minstens 25 mm lange 
kop- en zijfrees. 
Er zijn soms 2 of 3 cycli nodig voor een uitsparing om te voorkomen dat de 
machine oververhit raakt. 
U kunt het beste alle meet- en inkortwerkzaamheden met een CNC-ma-
chine uitvoeren.

Inwendige hoeken van uitsparingen voor spoelbakken, kookplaten en andere 
accessoires staan altijd bloot aan grotere spanningen en moeten daarom 
zeer nauwkeurig behandeld worden volgens de nieuwste aanwijzingen in 
deze Verwerkingsrichtlijnen of aanvullende technische bulletins.
Frees de uitsparing uit met een CNC-machine of een handfreesmachine en 
een mal.
Rond de hoeken af met een zo groot mogelijke straal (R ≥ 5 mm). (Afb. 1) 
Laat nooit een scherpe hoek of scherpe rand achter.
Zorg altijd voor een afronding met een straal R van minimaal 3 mm aan 
beide zijden van de rand van de uitsparing.

20 mm

20 mm

20 mm

20 mm

20 mm
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• Positioneer geen naad en geen enkele lijmverbinding over welke soort verwarmingstoestel dan ook. 
• Zorg ervoor dat lasnaden minstens 300 mm verwijderd zijn van kookplaatuitsparingen. 
• De binnenrand van de uitsparing voor een kookplaat moet bedekt worden met zelfhechtende neopreen- of koa-

wool-tape en worden afgedekt met zelfhechtende aluminium reflecterende tape (3M, tape no.: 425). Dit voorkomt 
excessieve warmteopbouw en het potentiële risico op spanningsscheuren.

• Houd zo mogelijk altijd minstens 3 mm ruimte vrij tussen de onderkant van het apparaat en de rand van de HI-MACS® 
(afhankelijk van het type kookplaat moet u mogelijk een vulstuk gebruiken).

• Zorg voor goede ventilatie en voorkom dat er lucht blijft hangen. 
• Gebruik voor horizontale toepassingen, met name toepassingen met warmtebronnen, uitsluitend 12 or 20 mm. 

6.5 Vormen monteren 

• Maak de uitsparing overeenkomstig de vorm.  
• Boor met een boormachine gaten voor draadbussen. 
• Breng HI-MACS®-lijm aan op de flenzen van de vorm. 

• Of als u een ander soort vorm gebruikt (bijvoorbeeld 
roestvrij staal): breng een vochtwerende siliconen-
rand aan rond de vorm. 

• Plaats de vorm in de juiste gecentreerde positie.
• Breng de mechanische bevestigingsmiddelen aan expl.: 

(KEIL WB50x20 complete set).

R R3

R ≤ 5mm

Hittebestendige tape

Boor

Isolatietape Aluminium tape
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6.6 Lijm 

Bereid de HI-MACS® -lijm voor de desbetreffende toepassing en volg de instructies zoals beschreven in de actuele 
TDS Lijm of in de verwerkingshandleiding.

TECHNICAL DATA SHEET 
HI-MACS® ADHESIVE 2-COMPONENT 
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7. Schuren (afwerken)

AFWERKINGS-
NIVEAU MATTE AFWERKING SEMI-GLANSAFWERKING HOOGGLANSAFWERKING

HI-MACS® 
 Kleurfamilie voor alle Kleuren voor alle Kleuren voor alle Kleuren

Schuurstap Micron- 
schuurpapier

Korrel- 
schuurpapier

Micron- 
schuurpapier

Korrel- 
schuurpapier

Micron- 
schuurpapier

Korrel- 
schuurpapier

Stap 1 100/80 μ 150/180 μ 100/80 μ 150/180 μ 100/80 μ 150/180 μ

verwijder stof verwijder stof verwijder stof

Stap 2 60 μ 220 60 μ 220 60 μ 220

verwijder stof verwijder stof verwijder stof

Stap 3

“useit®”  
Superpad S/G        
Scotch Brite™  
Maroon 7447

280 40/30 μ 280/320 30 μ 280/320

verwijder stof verwijder stof verwijder stof

Stap 4
Industriële 
 papieren 

 poetsdoek

“useit®”  
Superpad S/G        
Scotch Brite™  
Maroon 7447

“useit®”  
Superpad S/G        
Scotch Brite™  
Maroon 7447

380/400 15 μ 380/400

verwijder stof verwijder stof verwijder stof

Stap 5
Industriële 
 papieren 

 poetsdoek

Industriële 
 papieren 

 poetsdoek

“useit®”  
Superpad S/G        
Scotch Brite™  
Maroon 7447

9 μ 600/800

verwijder stof verwijder stof

Stap 6
Industriële 
 papieren 

 poetsdoek

Finesse-it™
Politur

1200

verwijder stof

Stap 7

1500

1800

2500

Standaardaanbeveling

• Gelijk aan onze standaardproducten.
• Voor meer informatie: Zie TDS 4 Schuren.
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Beste verwarmingstemperatuur: 
155°C – 175°C

Beste verwarmingstijd: 
20 - 25 min.  

8. Thermoforming

Ri ≥ 100 mm

Verwerk de werkstukken volgens het standaard thermoforming-proces. 

We bevelen voor het thermoforming-proces een voorverwarmingsoven met dubbele verwarmingsplaten aan.      

Voor het proces van thermoforming is de verhittingstijd vergelijkbaar met de algemene verhittingstijd van 
HI-MACS®-producten.
De classificatie van een minimale binnenradius voor Marmo is ca. ≥ 100 mm.
Let erop dat het vervaardigen van de aanbevolen radius kan leiden tot lichte kleurverandering of scheuren.
Neem voor technische vragen contact op met uw plaatselijke technische support-afdeling.

Neem voor nadere informatie over thermoforming-apparatuur of thermoforming-accessoires contact op met global@nabuurs.com  of ga naar de website: www.globalvacuumpresses.com 
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Houd bij het monteren genoeg ruimte vrij voor uitzetting of krimp, want het product kan na de montage, 
afhankelijk van de temperatuur, nog uitzetten of krimpen.

Uitzettingscoëfficiënt van HI-MACS® volgens de norm DIN EN 14851:

∆t = ca. 42 x 10-6 /K

Houd 1,5 mm per strekkende meter vrij voor uitzetting en krimp.

9. Thermische uitzetting
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10. Kwaliteitscontrole

 Controleer elk verwerkt item op de kwaliteit voordat het de werkplaats verlaat.

  Eventuele fouten zijn in de werkplaats gemakkelijk te herstellen. Herstelwerkzaamheden kosten zo erg weinig tijd. 
Het is veel duurder om schade of fouten te herstellen die later worden vastgesteld.

Belangrijke tip: 
denk eraan dat de 15-jarige beperkte garantie op gemonteerd product gebreken door onjuiste verwerking of 
installatie niet dekt.

11. Samenvatting 

Noteer, voordat u met de verwerking begint, het plaatnummer van alle platen die u in het project gaat gebrui-
ken. Werk met opvolgende plaatnummers en teken de productierichting aan. Dat is een goede gewoonte voor 
elk soort project. 

De lijm is niet bedoeld als vulstof voor reparaties. Als het oppervlak beschadigd is, raden we dringend aan om 
zo mogelijk een stop-reparatie te maken (gereedschap te koop, neem contact op met uw plaatselijke techni-
sche support-afdeling).
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12. Specificatie-informatieblad  

SPECIFICATIE CODE EENHEID 19/20MM  
S028

TESTMETHODE  
NORM

1 Dichtheid P
g/cm3 1.73

DIN EN ISO 1183
kg/m3 1730

2 Buigmodulus Ef Mpa 10000 DIN EN ISO 178

3 Buigsterkte σ fm Mpa 70.4 DIN EN ISO 12372

4 Uiterste rek Εfm % 0.81 DIN EN ISO 178

5 Treksterkte σ fm Mpa 51,3 (% 1,69) DIN EN ISO 527

6 Thermische uitzettingscoëfficiënt α
mm/mk DIN EN 12664

mm/°C 42x10-6 DIN EN 14581

7 Thermische geleiding λ10try W/mK 0.871 DIN EN 12664

8 Bestendigheid tegen thermische isolatie R m2K/W 0.022 DIN EN 12664

9 Elektrostatische contactweerstand Ω
>1x109 513 x 109 DIN IEC 1340-4-1, 04-‘92

>1x1012 >0,513x1012 EN 61340-5-1

10 Waterdampdoorlatendheid
Diffusiecoëfficiënt weerstand μ μ 8060 DIN EN ISO 12572

Waterabsorptie

DIN EN 438-1211 Gewichtstoename Sp. G % 0.1

12 Diktetoename D % 0.3

13

Meetvariatie bij verandering vochtigheid
Lengte
Dikte
Massa

% DIN EN ISO 318 5-‘98

14 Slipweerstand
Acceptatiehoek 10° tot 19° R

GMG 100 (±R9)

DIN 51130

15 Krasbestendigheid DIN 68861_4, 11-‘81

16
Kogelindrukhardheid hb 
mohs-hardheid
Penhardheid

N/mm2 270 EN ISO 19712-2-15

17 Barcol-hardheid 65 EN ISO 19712-2-15

18 Rockwell-hardheid HR 119 EN ISO 19712-2-15

19 Stootvastheid
Kogelstoot grote diameter EN ISO 19712-2-8

mm 1808

21 Bestendigheid tegen droge hitte 5 = beste score3) 4 EN ISO 19712-2-12

22 Bestendigheid tegen natte hitte 5 = beste score 5 EN ISO 19712-2-13

23 Bestendigheid tegen temperatuurverandering score geen verandering EN ISO 19712-2-14

24 Bestendigheid tegen brandplekken van sigaretten 5 = beste score2) 3 EN ISO 19712-2-11

25 Lichtbestendigheid 5 = beste Bl.w.ref6 3 – 4 EN ISO 19712-2-9

26 Voedselbestendigheid LMBG §31

27 Hygiëne LGA-hygiënecertificaat

28 Emissie EN ISO 16000-9

Specificatie-informatieblad 1/2
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SPECIFICATIE PRODUCT   KLEURCODE KLEURNAAM PLAATDIKTE KLASSEINDELING TESTNORM

Sheet HI-MACS® S028 Alpine White 20 mm

B1 DIN 4102_2

B - s1 - d0 EN ISO 13501

1)  Relevant voor plaat en uitgeharde lijm

2)  ISO 19712-2, Abs. 11

Scoreschaal:

Score 5: Geen zichtbare verandering
Score 4:  Lichte verandering in glans, alleen zichtbaar vanuit bepaalde gezichtshoeken en/of een vage bruine vlek
Score 3:  Matige verandering in glans en/of matige bruine vlek
Score 2: Duidelijke bruine plek, maar oppervlak niet vernield
Score 1: Blaren en/of scheuren

3) ISO 19712-2, Abs. 12

Scoreschaal:

Score 5:  Geen zichtbare verandering (geen schade)
Score 4:  Lichte verandering in glans, alleen zichtbaar als een lichtbron op het testvlak schijnt en het licht naar de 

waarnemer wordt gereflecteerd, of een paar geïsoleerde imperfecties net zichtbaar
Score 3:  Vage plek(ken) zichtbaar vanuit verschillende richtingen, bijvoorbeeld een bijna volledige cirkel
Score 2:  Duidelijke plekken of gebieden van lichte verkleuring of gebieden met lichte verstoring van het oppervlak 

zichtbaar
Score 1:  Duidelijke plekken of gebieden van lichte verkleuring of gebieden met duidelijke verstoring van het oppervlak 

zichtbaar

Specificatie-informatieblad 2/2
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13. Brandveiligheidsklasse   

13.1  Brandveiligheidsklasserapport overeenkomstig DIN 4102-2 / S028 Alpine 
White 20 mm "B1" 

13.2  Brandveiligheidsklasserapport overeenkomstig EN 13501/ S028 20 mm 
Alpine White "B – s1 – d0
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